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Abstract of DE1 9906726 



The apparatus has a cleaning-cloth spindle 
with a longitudinal groove (18) into which a 
cleaning cloth is clamped by a rotary circular- 
sectioned clamping body (19) inside the 
groove. The clamping body inside the groove 
is turned from a first release position to a 
second, clamping position. The longitudinal 
groove tapers continuously outwards in 
relation to the spindle. Two convex clamping 
surfaces rest against the clamping body. 
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Die folgenden Angaben mind dm vom Anmelder oingeroictiten Unterlogen 

<§) Reinigungsvorrichtung in einer Druckmaschine 

® Die Erfindung bezieht sich auf eine Reinigungsvorrich- 
tung in einer Druckmaschine mit einer eine Langsnut (18) 
aufweisenden Tuchspindel (14, 15), einem in der Langs- 
nut (18) einklemmbaren Reinigungstuch (11) und einem 
innerhalb der Langsnut (18) drehbaren Klemmkdrper (19). 
Die Reinigungsvorrichtung zeichnet sich dadurch a us, 
daS der Klemmkdrper (19) innerhalb der Langsnut (18) 
aus einer ersten Stellung in eine zweite Stellung drehbar 
ausgebildet ist, wobei die Klemmung des Reinigungstu- 
ches (11) in der ersten Stellung gelost und die zweite Stel- 
lung die Klemmstellung ist, bet welcher das Reinigungs- 
tuch (11) zwischen dem Klemmkdrper (19) und der Langs- 
nut (18) eingeklemmt ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Reinigungsvorrich- 
tung in einer Dnickmaschine, mit einer eine Langsnut auf- 
weisenden Tuchspindel, einera in der Tuchspindel ein- 
klemmbaren Reinigungstucb und einem innerbalb der 
Langsnut drehbaren Klemmkorper, nach dem Oberbegriff 
von Anspruch 1. 

Zur Reinigung von Waizen, Zylindern und Trommeln von 
Druckfarbe und anderen Verunreinigungen werden gat- 
tungsgemaBe Reinigungsvorrichtungen eingesetzt 

In der EP 07 95 402 Al ist eine Zylinderreinigungsein- 
richtung der eingangs genannten Gattung beschrieben, de- 
ren Tuchspindel einen veranderbaren Umfang aufweist Ge- 
mafi einer Ausfuhrungsform kann ein das Reinigungstucb 
auf den Grund einer Grube der Tuchspindel festklemmender 
Stab einen oval en Querschnitt aufweisen und zum Losen der 
Klemmung aus einer Klemmstellung in eine geldste Stel- 
lung drehbar ausgebildet sein. Ein Drehen des S tabes aus 
der geldsten Stellung in die Klemmstellung zum Zwecke 
des Festklemmens des Reinigungstuches ist bei dieser Ein- 
richtung nicht vorgesehen und konstruktionsbedingt auch 
nicht moglich. VieLmehr erfordert diese Einricbtung ein 
mehrlagiges Oberwickeln des teilweise in der Grube befind- 
lichen und aus dieser herausragenden S tabes mit dem Reini- 
gungstuch, urn eine feste Klemmung zu erreichen. Die 
TXichspindel ist ungeeignet fur den Einsatz als Saubertuch- 
spindel, da bei Erreichen des Tuchendes die notwendige 
Tuchspannung verlorengeht und der Stab aus der Grube 
fallL Beim Einsatz als S chmutztuchspindel kann das Reini- 
gungstucb nicht optimal ausgenutzt werden, da immer ein 
langeres Stuck durch das Herstellen der Klemmung fur die 
Reinigung ungenutzt bleibt Zudem ist kein gleichmaBiges 
Aufwickeln des Inches moglich, da der aus der Grube her- 
ausragende Stab die Wickellagen stellenweise sehr stark 
verformt 

Ferner ist in dem DE 297 06 836 Ul eine Wascheinrich- 
tung beschrieben, welche nicht der eingangs genannten Gat- 
tung entspricht und bei der die Spindel eine Langsnut auf- 
weist, in welcher das Ende des Waschtuchs von einer 
Klemmleiste eingeklemmt ist Die Klemmleiste ist nicht in- 
nerhalb der Langsnut drehbar ausgebildet. Diese Waschein- 
richtung gestattet zwar eine exaktere Befestigung des 
Waschtuches an der Spindel als mittels Klebestreifen, je- 
doch ist die Klemmung unsicher. Je nach der Beschaffenheit 
des eingeklemmten Waschtuches kann entweder das Wasch- 
tuch aus der Klemmung herausrutschen oder die fedemde 
Klemmleiste aus der Klemmstellung springen. Diese Gefahr 
besteht besonders bei einer vergleichsweise groBen am 
Waschtuch angreifenden Zug kraft Eine solche Zug kraft 
wirkt auf das Waschtuch, wenn bei dessen Abwicklung das 
Wickelende erreicht ist Das aus der Klemmung gerissene 
Waschtuch kann in die Druckmaschine eingezogen werden 
und groBe Schaden verursachen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Reini- 
gungsvorrichtung in einer Druckmaschine zu schaffen, bei 
der das Reinigungstucb sehr gut ausnutzbar, schnell ein- 
klemmbar und sicher eingeklemmt ist 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch eine Reini- 
gungsvomchtung mit den Merkmalen von Anspruch 1 ge- 
lost Weitere Merkmale sind in den Unteranspriichen enthal- 
ten. 

Die Reinigungsvorrichtung in einer Druckmaschine, mit 
einer eine Langsnut aufweisenden Tuchspindel, einem in 
der Langsnut einklemmbaren Reinigungstuch und einem in- 
nerhalb der Langsnut drehbaren Klemmkorper, zeichnet 
sich dadurch aus, dafi der Klemmkorper innerbalb der 
Langsnut aus einer ersten Stellung in eine zweite Stellung 
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drehbar ausgebildet ist, wobei die Klemmung des Reini- 
gungstuches in der ersten Stellung gelost und die zweite 
Stellung die Klemmstellung ist, bei welcher das Reini- 
gungstuch zwischen dem Klemmkorper und der Langsnut 

5 eingeklemmt ist. 

Im Gegensalz zu der fedemd ausgebildeten Klemmleiste 
der Wascheinrichtung des vorstehend beschrtebenen Stan- 
des der Technik, ist das Reinigungstuch durch den vers te 11- 
bar ausgebildeten Klemmkorper sicher einklemmbar. Durch 

10 eine zur Axialrichtung der Tuchspindel senkrechte Vers te 11- 
richtung kann sowohl ein schnelles Losen der Klemmung 
als auch ein schnelles Klemmen des Reinigungstuches reali- 
siert werden. Durch eine zur Verstellung in die Klemmstel- 
lung innerbalb der Langsnut urn seine Drehachse drehbare 

is Ausbildung des Klemmkorpers ist eine einfache Kinematik 
der Verstellung und eine konstrukti v unaufwendige Ausbil- 
dung der Vorrichtung moglich. 

Bei einer die erfindungsgemaBe Vorrichtung vorteilhaft 
weiterbildenen Ausfuhrungsform ist der Klemmkorper 

20 durch dessen Drehung aus der ersten Stellung in die zweite 
Stellung in der Langsnut verkeilbar und das Reinigungstuch 
dadurch einklemmbar. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform ist die erste Stellung 
in etwa senkrecht zur zweiten Stellung. Durch die Drehung 

25 des Klemmkorpers um ungefahr oder genau 90° wird die 
Bedienung der Vorrichtung vereinfacht Eine unzureichende 
Einklemmung des Reinigungstuches infolge einer Fehlbe- 
dienung ist praktisch ausgeschlossen. 

Bei einer weiteren Ausftihrungsform weist die Langsnut 

30 einen bezuglich der Tuchspindel nach auBen hin stufenlos 
verjungten Querschnitt und der Klemmkorper zwei einander 
gegenuberliegend an diesem ausgebildete und konvex ge- 
krUmmte Klenimflachen auf. Durch diese Ausbildung ist 
eine Einklemmen des Reinigungstuches ohne die Gefahr 

35 von Einrissen oder dergleichen moglich. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform weist der Klemm- 
korper eine erste Ausdehnung und eine zweite Ausdehnung 
auf, wobei die Ausdehnungen sich senkrecht zur Drehachse 
des Klemmkorpers und in verschiedene Richtungen zuein- 

40 an der, insbesondere genau oder in etwa senkrechte Richtung 
zueinander, erstrecken und wobei die Ausdehnungen ver- 
schieden groB dimensioniert sind. Ein derart ausgebildeter 
Klemmkorper ist unaufwendig herstellbar. Die erste und die 
zweite Ausdehnung des Klemmkorpers konnen sich inner- 

45 halb einer einzigen Querschnittsebene des Klemmkorpers 
erstrecken. Eine Ausbildung des Klemmkorpers, bei wel- 
cher sich die beiden Ausdehnungen innerbalb verschiede- 
ner, in Drehac hsenrichtung des Klemmkorpers versetzter 
Querschnittsebenen erstrecken, ist ebenfalls moglich. Dies 

50 ist beispielsweise bei einem Klemmkdrper gegeben, wel- 
cher aus einen kurbelwellenartig mehrfach gekropften 
Rundmaterial besteht 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform wird der maximale 
Abstand zwischen den gekrilmmten Klemmflachen durch 

55 die groBere der beiden Ausdehnungen bestimmt und ist die 
kleinerc der beiden Ausdehnungen kleiner als eine Engs telle 
des Querschnittes der Langsnut Bei dieser Ausbildung kann 
der Klemmkdrper in radialer Richtung durch die Engstelle 
bindurch in die Langsnut eingelegt werden. Neben dieser 

60 bevorzugten Ausbildung kann es ebenfalls vorgesehen sein, 
dafi der Klemmkorper ausschlieBlich von der Stimseite her 
in die Langsnut eingefUhrt und in Axialrichtung in die 
Langsnut eingeschoben wind. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform weist der Klemm- 

65 korper einen kreisformigen Querschnitt mit zwei einander 
gegenuberliegenden Abflachungen auf, wobei der Durcb- 
messer des kreisformigen Querschnittes die erste Ausdeh- 
nung und der maximale Abstand der Abflachungen zueinan- 
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dcr die zweite Ausdehnung ist Diese Ausbildung ermog- 
licfat eine besonders kostengunstige Herstellung des 
Klemmkorpers aus einem Rundprofil, welches beidseitig 
abgefrast werden kann. \brzugsweise veriaufen die beiden 
Abftachungen parallel zueinander, wobei der Abstand der 
Abflachungen zueinander konstant bleibt Es kann aber auch 
eine zueinander geneigte Ausbildung der Abflachungen ver- 
ges ehen sein. 

Bei einer weiteren Ausfiihrungsform umfafit die Reini- 
gungsvorrichtung eine Festhalteeinrichtung , die ein unbeab- 
sichtigtes Losen der Klemraung des Reinigungstuches ver- 
hindert und den Klemmkdrper gegen ein Vers te lien sichert 
Diese zusatziiche Absicherung gewahrleistet eine absolut si- 
chere Klemmung des Reinigungstuches unter alien Urns tan- 
den. Die Festhalteeinrichtung kann formschlussig oder reib- 
schliissig und beispielsweise als eine Arrederung oder eine 
Klemmschraube ausgebildet sein. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform isl der Klemmkdr- 
per steif ausgebildet Ein derartiger Klemmkdrper kann aus 
einem Me tall, beispielsweise Stahl oder Aluminium gefer- 
tigt werden. Durch die starre, biegesteife Ausbildung des 
Klemmkorpers ist die Vorrichtung sehr robust Dies ist ins- 
besondere bei einer etwaigen unsachgemaBen Bedienung 
von Vorteil. Der Klemmkdrper kann aber auch fedemd aus- 
gebildet sein. Beispielsweise kann der Klemmkdrper aus ei- 
nem vergleichsweise elastischem Kunststoftpronl gefertigt 
sein. Eine fedemde Ausbildung des Klemmkorpers ist bei 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung jedoch im Gegensatz zu 
der den Stand der Technik bildendcn VorrichtLing 
(DE 297 06 836 Ul) funktioneU nicht zwingend erforder- 
Uch. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform sind die Langsnut 
und der Klemmkdrper derartig profiliert, daB das den 
Klemmkdrper umschlingende Reinigungstuch entlang 
zweier Klemmlinien zwischen dem in die Klemmstellung 
verstellten Klemmkdrper und der Langsnut festgeklemmt 
ist Durch die bevorzugte Klemmung des Reinigungstuches 
an zwei Stellen ist das Reinigungstuch besonders sicher an 
der Tuchspindel befestigt Es kann aber auch vorgesehen 
sein, daB das Reinigungstuch nur entlang einer einzigen 
Klemmlinie in der Langsnut festgeklemmt ist In diesem 
Fall kann beispielsweise eine von zwei Klemmflachen des 
Klemmkorpers die Klemmlinie bilden, wahrend sich der 
Klemmkdrper mit der anderen Klemmflache an einer Innen- 
flache der Langsnut abstUtzt, oder nur eine einzige Klemm- 
flache vorgesehen sein. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform befindet sich der in 
die Klemmstellung verstellte Klemmkdrper vollstandig ein- 
getaucht innerhalb der Langsnut Dadurch, daB der Klemm- 
kdrper nicht aus der Langsnut herausragt und tiber die Mart- 
tellinie, z. B. die Umfangsoberflache einer Tuchspindel mit 
kreisfdrmigem Querschnitt, hinausragt, ist ein sehr gleich- 
mafiiges Auf- und Abwickeln mdglich. 

Der erfindungsgemaBen Reinigungs vorri chtung und alien 
vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsfonnen weisen den 
Vorteil auf, daB eine am Reinigungstuch angreifende Zug 
kraft eine Selbsverstarkung der Einklemmung bewirkt Je 
starker der Zug am Reinigungstuch ist, desto mehr verkeilt 
der Klemmkdrper innerhalb der Langsnut Das Reinigungs- 
tuch kann so fest eingeklemmt werden, daB die Klemm- 
krafte grdBer als die ReiBfestigkeit des Tuchmaterials sind. 

Die Vorteile der erfindungsgemaBen Reinigungsvorrich- 
tungen ergeben sich so won 1 bei einer Reinigungs vorrich- 
tung mit nur einer Tuchspindel als auch einer Reinigungs- 
vorrichtungen mit zwei Tuchspindeln. Vorzugsweise sind 
bei einer eine Saubertuchspindel und eine Schmutztuchspin- 
del umfassenden Reinigungsvorrichtung beide Tuchspin- 
deln gemaB der Erfindung ausgebildet. 
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Die erfindungsgemaBe Reinigungsvorrichtung ist in 
Dmckmaschinen einsetzbar. Vorzugsweise wird die Reini- 
gungsvorrichtung zur Reinigung eines Gegendruckzylinders 
und/oder eines Gurnmituchzylinders verwendet 
S Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die Zeich- 
nungen anhand bevorzugter Ausfuhrungsformen beschrie- 
ben. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 Eine Rotationsdruckmaschine mit mehreren erfin- 
10 dungsgemaBen Reinigungsvorrichtungen, 

Fig. 2 eine schematisch dargestellte Reinigungsvorrich- 
tung, 

Fig. 3 eine Tuchspindel in der Vbrderansicht 
Fig. 4 die Tuchspindel in einer Seitenansicht 

is Fig. 5 die Tuchspindel in einer anderen Seitenansicht, 
Fig. 6 einen Klemmkdrper im Schnitt, 
Fig. 7 eine geldste Stellung des Klemmkorpers, 
Fig. 8 eine Zwischenstellung des Klemmkorpers und 
Fig. 9 einen gekrdpften Klemmkdrper 

20 In Fig. 1 ist eine Dnickmaschine 1 mit mehreren Druck- 
werken 2 dargestellt Jedes Dmckwerk 2 umfafit ein Farb- 
werk 5 mit einer Walze 6, wobei dem Farbwerk 5 bei einer 
als eine Off setdruckmaschine ausgebildeten Dnickmaschine 
1 ein Feuchtwerk zugeordnet sein kann. Die Druckwerke 2 

25 umf assen je einen Zy Under 7, welcber bei einer als eine Ro- 
tation sdruckmaschine ausgebildeten Druckmaschine 1 ein 
Gegendruckzy Under und bei einer nach einem indirekten 
Druckverfahren arbeitenden Druckmaschine 1 ein Gummi- 
tuchzy Under sein kann. Die Dnickmaschine 1 kann als eine 

30 einen Bogenanleger 3 und einen Bogenausleger 4 umfas- 
sende Bogendruc kmasc hi ne ausgebildet sein, die eine 
Trommel 8 zum Transport der Bedruckstofrbogen von ei- 
nem zum anderen Dmckwerk 2 aufweist Im nachfolgenden 
werden die Walze 6, der Zy Under 7 und die Trommel 8 ein- 

35 heiUich als der ZyUnder 6, 7, 8 bezeichnet weichem die er- 
findungsgemaBe Reinigungsvorrichtung 9 zugeordnet ist. 
Die Druckmaschine 1 umfafit mi rides tens eine Reinigungs- 
vorrichtung 9. Diese kann zur Reinigung der Walze 6, des 
Zylinders 7 und der Trommel 8 von Druckfarbe und Pa- 

40 pierpartikeln eingesetzt werden. 

In Fig. 2 ist die Reinigungseinrichtung 9 detailUerter dar- 
gestellt Der Zylinder 6, 7, 8 ist im GesteU 10, z. B. zwi- 
schen den Seitenwanden der Druckmaschine 1, drehbar ge- 
lagert Der Zylinder 6, 7, 8 wird durch den Antrieb 27 rotativ 

45 angetrieben, wobei das Reinigungstuch 11 gegen die Um- 
fangsoberflache des roderenden Zylinders 6, 7, 8 andriick- 
bar ausgebildet ist Das Reinigungstuch U ist aus der Ab- 
standsposition 12 in die zur Reinigung des Zylinders 6, 7, 8 
erforderliche Kontaktposition 13 stellbar. Ein Andruckteil 

50 kann von der Rttckseite des Reinigungstuches 11 her dessen 
Vbrderseite gegen den ZyUnder 6, 7, 8 dnicken. Das Reini- 
gungstuch 11 kann auch durch Eigenspannung in Kontakt 
zum ZyUnder 6, 7, 8 gehalten sein, wie dies gezeigt ist. Die 
Breite des Reinigungstuches 11 ist der zu reinigenden Breite 

55 angepafit und kann sich in AxiaMchtung uber den gesamten 
ZyUnder 6, 7, 8 erstrecken. Das Reinigungstuch 11 kann mit 
einer ReinigungsflUssigkeit getrankt sein oder mit dieser be- 
feuchtet werden. Dazu kann ein Spruhbalken vorgesehen 
sein. Das Reinigungstuch 11 wird vorzugsweise von der 

60 Saubertuchspindel 14 abgewickelt und auf die Schmutz- 
tuchspindel 15 aufgewickelt Das Reinigungstuch U kann 
vorwarts und ruckwarts transportiert und beispielsweise von 
Schmutztuchspindel 15 auf die Saubertuchspindel 14 zu- 
rQckgewickelt werden. AnsteUe einer der beiden Tuchspin- 

65 dem 14, 15 kann eine andere Speicherungsform des Reini- 
gungstuches U vorgesehen sein. Dieses kann beispielsweise 
leporeUofbrmig gefaltet bevorratet sein. Auf jeden FaU um- 
fafit die Reinigungseinrichtung 9 zunrindest eine Tuchspin- 
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del 14, 15. Diese ist drehbar mittels des Drehlagers 16 in 
dem Trager 17 gelagert Die Drehung der Tuchspindel 14, 
15 kann manuell oder vorzugsweise durcb den Antrieb 32 
erfolgen. Beispielsweise kann die Schmutztuchspindel 15 
durch einen Pneumatikzy Under oder einen Motor angetrie- 
ben sein und fiber das von der Saubertuchspindel 14 abzu- 
wickelnde Reinigungstuch 11 die Saubertuchspindel 14 an- 
treiben. Das Reinigungstuch U kann wahrend oder auBer- 
halb des Reinigungsprozesses kontinuierlich oder taktweise 
transportiert werden. Es kann ein Sperrmechanismus vorge- 
sehen sein, der ein ungewoiltes Abwickeln des Reinigungs- 
tuches U von einer der luchspindeln 14, 15 infolge der 
Friktion durch den rotierenden Zylinder 6, 7, 8 verhindert 
In Fig. 3 und den nachfolgenden Figuren wind die erfin- 
dungsgemaBe Ausgestaltung zumindest einer oder vorzugs- 
weise beider in Fig. 2 gezeigter luchspindeln 14,15 darge- 
stellt Die Tuchspindel 14, 15 weist die achsparallel veriau- 
fende Langsnut 18 auf, welche sich fiber die Tuchbreite 
oder, wie gezeigt, fiber die gesamte Lange der Tuchspindel 
14, 15 erstrecken kann. Die Tuchspindel 14, 15 ist vorzugs- 
weise zylindrisch mit einem kreisformigen Querschnitt aus- 
gebildet, kann aber auch polygonformig, rotationssymme- 
trisch und beispielsweise mit quadratischem Querschnitt 
ausgebildet sein. In der Langsnut 18 befindet sich ein Tu- 
chende des Reinigungstuches U und mindestens ein dieses 
Tuchende festklemmender Klemmkorper 19. Der Durch- 
messer der Tuchspindel 14, 15 bzw. bei einer unrunden 
Tuchspindel 14, 15 die QuerschnittsaufienrnaBe sind im ge- 
klemmten und geiosten Zustand der Klemmung konstant 
gleich groB. \fcrzugsweise ist der Klemmkorper 19 als eine 
einzige, fiber die gesamte Tuchbreite reichende Klemmleiste 
ausgebildet, wie dies gezeigt ist. Altemativ konnen auch 
mehrere Klemmkorper 19 zum Befestigen des Reinigungs- 
tuches U in der Langsnut 18 eingesetzt sein. Beispielsweise 
kann das Reinigungstuch 11 im Bereich der Seitenrander 
durch zwei separate Klemmkorper 19 beidseitig gehalten 
sein. Der Klemmkorper 19 ist mit einem Betatigungsteil 20 
verbunden, welches in einem von dem Reinigungstuch 11 
freien Bereich an einem Ende der Tuchspindel 14, 15 dieser 
zugeordnet ist. Das den Klemmkorper 19 verstellende Beta- 
tigungsteil 20 kann den Klemmkorper 19 beidseitig des Rei- 
nigungstuches U tragen. Eine andere mogliche Anordnung 
des Betatigungsteiles 20 kann beispielsweise innerhalb einer 
hohl ausgebildeten Tuchspindel 14, 15 vorgesehen sein. 
Dem Klemmkorper 19 ist mindestens eine Festhalteeinrich- 
tung 21, 22 zugeordnet, durch welche der Klemmkorper 19 
in der Klemmstellung gehalten wind. Beispielsweise ist die 
Fesmalteeinrichtung 22 als eine erste Arretierung und die 
Festhalteeinrichtung 21 als eine zweite Arretierung ausge- 
bildet In Fig. 4 ist die Tuchspindel 14, 15 in der Seitenan- 
sicht ohne eingelegtes Reinigungstuch 11 dargestellt Das 
Betatigungsteil 20 ist in der Nut 26 geftihrt und der Klemm- 
korper 19 auf diese Weise in der Klemmstellung gegen ein 
Verschieben in axialer Richtung der Langsnut 18 gesichert 
Die Nut 26 ist als eine segmentformige Ausnehmung aus 
dem kreisformigen Querschnitt der Tuchspindel 14, 15 aus- 
gebildet Das Betatigungsteil 20 weist zwei rechtwinklig 
aufeinanderstehende Flachen 38, 39 auf, die als Anlagefla- 
chen dienen. Die Flache 38 schlkgt gegen die Festhalteein- 
richtung 22 an. Die Festhalteeinrichtung 22 ist mit der Tuch- 
spindel 14, 15 verbunden. Dadurch ist das Betatigungsteil 
20 in der Klemmstellung gegen ein Verschieben im Uhrzei- 
gersinn gesichert Die Rache 39 liegt an der Bodenflache 
der Nut 26 an. Die Rache 41 des Betatigungsteiles 20 ist der 
Aufienkontur der Tuchspindel 14, 15 angepafit, so daB das 
Betatigungsteil 20 in der Klemmstellung an der Tuchspindel 
14, 15 anliegt. Bei der kreisformig profilierten Tuchspindel 
14, 15 kann die Rache 41 gerundet und das Betatigungsteil 



20 sicheiformig sein. Durch die Anlageflache 39 und zusatz- 
lich durch die Anlageflache 41 ist das Betatigungsteil 20 ge- 
gen ein Verschieben entgegen dem Uhrzeigersinn gesichert 
Der Klemmkorper 19 wind infolgedessen an den Kletnm- 

5 stellen 34, 35 gehalten. 

In Fig* 5 ist die Tuchspindel 14, 15 aus der anderen Sei- 
tenansicht mit in die Langsnut 18 eingeiegtem Reinigungs- 
tuch 11 gezeigt Das Reinigungstuch U umschlingt den 
Klemmkorper 19 innerhalb der Langsnut 18. Vorzugsweise 

10 ist das Reinigungstuch 11 an zwei entlang der Umscbiin- 
gung getrennt liegenden Klemmstellen 34, 35 zwischen der 
AuBenfl ache des Klemmkorpers 19 und der Innenflache der 
Langsnut 18 festgeklemmt Die Klemmung des Reinigungs- 
tuches 11 erfolgt entlang zweier zur Langsnut 18 achsparal- 

15 let verlaufender Klemmflachen bzw. Klemrnlinien 43, 44 
(Fig. 3). Der in der Klemmstellung befindliche Klemmkor- 
per 19 kann sich direkt und/oder mdirekt an zwei Innenfla- 
chen der Langsnut 18 abstiitzen. Ein indirektes Abstiitzen 
erfolgt iiber das zwischen Klemmkorper 19 und Innenflache 

20 der Langsnut 18 befindliche Reinigungstuch 11. In diesem 
Fall kann eine einzige Abstutzflache der Langsnut 18 eine 
Klemmftache oder konnen vorzugsweise zwei Abstutzfla- 
chen zwei Klemmflachen bilden. Der Klemmkorper 19 
stOtzt sich mindestens an einer Innenflache der Langsnut in- 

25 direkt uber das Reinigungstuch 11 ah. Die Innen flachen, an 
denen sich der Klemmkorper 19 abstutzt, sind vorzugsweise 
zwei einander gegenuberiiegende Seitenflachen der Langs- 
nut 18. Der Klemmkorper 19 ist in der Formgebung und den 
AbmaBen der Langsnut 18 der art angepafit, so daB das Rei- 

30 nigungstuch 11 bei in die Klemmstellung verstelltem 
Klemmkorper 19 zwischen mindestens einer Klemmkorpe- 
rauBenflache und mindestens einer Langsnutinnenflache 
eingeklemmt ist. Der Klemmkdrper 19 und die Langsnut 18 
weisen eine derartig zueinander angepaBte Profilierung auf, 

35 so daB die am Reinigungstuch 11 angreifende Zugkraft 36 
eine Selbstverstarkung der Einklemmung bewirkt Infolge 
der Zugkraft 36 verkeilt der Klemmkorper 19 in der Langs- 
nut 18 immer mehr und halt darnit das Reinigungstuch 11 
um so fester. Die Klernmkraft wachst mit zunehmender 

40 Zugbelastung. Der Querschnitt der Langsnut 18 ist bezug- 
lich der Tuchspindel 14, 15 nach auBen bin bzw. in radialer 
Richtung verengt Die Querschnittverengung 40 der Langs- 
nut 18 kann als eine stufenlose Verjungung ausgebildet sein. 
Femer kann auch eine gestufte, als Absatz ausgebildete 

45 Querschnittverengung vorgesehen sein. Die gezeigte stufen- 
lose Verjungung ist trapez- bzw. schwalbenschwanzfbrmig 
ausgebildet 

In Fig, 6 ist der Klemmkorper 19 dargestellt Dieser weist 
zwei gekrummte Klemmflachen 28, 29 auf, welche diame- 

50 tral angeordnet sind. Dies ist beispielsweise bei einem 
Klemmkorper 19 mit einem ovalen bzw. elliptischen Quer- 
schnitt gegeben. Der Klemmkorper weist vorzugsweise ei- 
nen kreisformigen Querschnitt mit zwei Abflachungen 30, 
31 auf. Die Abflachungen 30, 31 sind vorzugsweise parallel 

ss zueinander liegend angeordnet Der maxim ale Ab stand der 
gekriimmten Flachen 28, 29 zueinander bildet eine erste 
Ausdehnung 23 des Klemmkorpers 19. Die erste Ausdeh- 
nung 23 erstreckt sich in einer zur Axialrichtung Y senk- 
rechten Richtung. Die erste Ausdehnung 23 entspricht dem 

60 Durchmesser des kreisformigen Querschnittes des Klemm- 
korpers 19. Der Linienverlauf der kreisbogenformigen 
Querschnittsiinien muB in dessen Verlangerung nicht unbe- 
dingt einen idealen Kreis ergeben. Die Summe der beiden 
Kreisbogenradien kann einen groBeren Wert (zusammenge- 

65 schobener Kreis) oder einen kleineren Wert (auseinanderge- 
zogener Kreis) als die erste Ausdehnung aufweisen. Die Ra- 
dien der beiden Kreisbogen konnen auch verse hi eden groB 
sein. Der Abstand zwischen den Abflachungen 30, 31 bildet 
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cine zwcitc Ausdchnung 24 des Klemmkorpers 19. Die 
zweite Ausdehnung 24 erstreckt sich in eine zur Richtung 
der erstcn Ausdehnung 23 verschiedene Richtung und eben- 
falls senkrecht zur Axialrichtung Y des Klemmkorpers 19. 
Vorzugsweise ers tree ken sich die Ausdehnungen 23, 24 
senkrecht zueinander und senkrecht zur Axialrichtung Y des 
Klemmkorpers 19. Die Ausdehnungen 23, 24 sind verschie- 
den grofi dimensioniert, und liegen vorzugsweise in einer 
einzigen Querschnittsebene X-Z des Klemmkorpers 19. 

Jedoch miissen sich die Ausdehnungen 23, 24 nicht unbe- 
dingt in einer einzigen Querschnittsebene X-Z erstrecken. In 
Fig. 9 ist ein solches in den Bereich der Erfindung gehoren- 
des Beispiel dargestellt Die Ausdehnung 24 bildet einen 
Durchmesser des kreisformig profiliertcn, gekropften 
Klemmkorpers 19. 

Der in Fig. 6 dargestellte Klemmkorper 19 ist derart di- 
mensioniert, dafi die zweite Ausdehnung 24 schmaler als die 
Querschnittsverengung 40 (Fig. 5) ist Dadurch kann der 
Klemmkorper 19 in radialer Richtung durch die Quer- 
schnittsverengung 40 hindurch in die Langsnut 18 der Tuch- 
spindel 14, 15 eingelegtwerden. Weiterhin sind die Mated- 
alstarke des Reinigungstuches 11 sowie die Anzahl der in 
die Langsnut 18 hinein- und herausgefuhrten Lagen des Rei- 
nigungstuches 11 bei der Dimensionierung der zweiten Aus- 
dehnung 24 beriicksichtigt, so dafi der Klemmkorper 19 bei 
in der Langsnut 18 eingelegtem Reinigungstucb 11 durch 
die Querschnittsverengung 40 hindurchpaBi. Die erste Aus- 
dehnung 23 ist breiter als die Querschnittsverengung 40 di- 
mensioniert Dadurch kann auch ein sehr dunnes oder ein 
sehr kompresibles Reinigungstuch 11 allzeit sicber in der 
Langsnut 18 gehalten werden. In bestimmten Anwendungs- 
fallen, insbesondere bei einer dicken Mated alstarke des Rei- 
nigungstuches, kann die erste Ausdehnung 23 maBlich 
gleich der oder kleiner wie die Querschnittsverengung 40 
sein. In diesem Fall verhindert das den Klemmkorper 19 
umschlingende Reinigungstucb U ein Hcrausrutschen des 
Klemmkorpers 19 aus der Langsnut 18 und ermoglicht so 
mit das Festklemmen des Reinigungstuches 11. Die Mated- 
aldicke des in die Langsnut 18 eingelegten Reinigungstu- 
ches 11 ergibt in diesem Fall zusammen mit der ersten Aus- 
dehnung 23 des Klemmkorpers 19 einen Abstand, welcher 
groBer als die Querschnittsverengung 40 ist. 

Um das Reinigungstuch 11 in die Langsnut 18 einzuklem- 
men, wird wie folgt verfahren: 

Das festzuklemmende Tuchende des Reinigungstuches 11 
wird liber die Offnung der Langsnut 18 gelegt Der Klemm- 
korper 19 wird in radialer Richtung in die langsnut 18 ein- 
gefuhrt (Fig. 7). Vor dem oder beim Einfuhren des Klemm- 
korpers 19 wird das Reinigungstucb U derart in die Langs- 
nut 18 eingedruckt, dafi dieses innerhalb der Langsnut 18 
eine Schlinge bzw. Schlaufe bildet, wobci ein Hereinrut- 
schen des kurzen Endstiicks 42 in die Langsnut 18 durch ein 
entsprechendes Auflegen des Reinigungstuches 11 iiber die 
Langsnut 18 vennieden wird. Beim Einfuhren des sich in 
der ersten Stellung befindlichen Klemmkorpers 19 in radia- 
ler Richtung in die Langsnut wird das Bctatigungsteil 20 
zwischen die Seitenflachen der Nut 26 gefuhrt, so dafi der 
Klemmkdrper 19 in axialer Richtung lagegesichert ist. Der 
Klemmkorper 19 wird so tief in die Langsnut 18 eingefuhrt, 
bis die Flache 38 auf den Boden der Nut 26 aufstoBt Dann 
erfolgt die Drehung des Klemmkorpers 19 aus der ersten 
Stellung (Fig. 7) liber Zwischensteilungen (Fig. 8) in die 
zweite Stellung (Fig. 4 und 5). Dabei wird der Klemmkdrper 
19 um seine Drehachse 33 gedreht. Der Drehbewegung 
uberiagert kann eine Verschiebung der Drehachse 33 des 
lOemmkdrpers 19 bezugiich der Tuchspindei 14, 15 in ra- 
dialer Richtung nach auBen bin sein. Auf diese Weise ver- 
keilt sich der Klemmkdrper 19 in der Langsnut 18, wobei 
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das Reinigungstuch 11 eingeklemmt wird. Die Flache 39 des 
Betatigungsteiles 20 stoBt auf den Boden der Nut 26 auf, 
we on der Klemmkdrper 19 entgegen dem Uhrzeigersinn um 
90° gedreht und in der Klemmstellung ist In der Klemrn- 
stellung ist die Reibung zwischen der Langsnut 18, dem 
Reinigungstuch 11 und dem Klemmkorper 19 so groB, daB 
ein Herausrutschen des Reinigungstuches U aus der Langs- 
nut 18 nicht mehr moguch ist In dieser Einstellung liegt die 
Flache 41 des Betarigungsteiles 20 an der Umfangsoberfla- 
che der luchspindel 14, 15 an. Das Betarigungsteil 20 ist si- 
chelformig ausgebildet und ergibt zusammen mit der luch- 
spindel 14, 15 in der Seitenansicht eine im wesentlichen ge- 
schlossene Form ohne mdglicherweise Verletzungen verur- 
sachende Ecken und Kanten. Es folgt eine Arretierung des 
Klemmkorpers 19 in der zweiten Stellung. Dies geschieht, 
indem der S dft 22 aus der in Fig. 3 volUinig dargestellten er- 
sten Stiftstellung in die gestrichelt gezeigte zweite Stiftstel- 
lung verschoben oder geschraubt wird. Altemativ kann vor- 
gesehen sein, dafi die Tuchspindei 14, 15 zusammen mit 
dem Betatigungsteil 20 in ihrer Axialrichtung verschoben 
wird, so dafi durch diese kinematische Umkehr ebenfalls 
eine Sperrung des Betarigungsteiles 20 durch den Stift 22 er- 
folgt In diesem Fall ist der Stift 22 nicht unmittelbar an der 
luchspindel 14, 15 sondem an einem zu der Tuchspindei 14, 
15 koaxial gelagerten Mitnehmer angeordnet Zusatzlich 
kann der Klemmkorper 19 durch eine weitere Fes thai teein- 
richtung 21 arretiert werden. Das Losen der Klemmung er- 
folgt in umgekehrter Reihenfolge. Der Klemmkorper 19 
wird dabei in Gegenrichtung zurQckgedreht 

Bei einer Schmutztuchspindel, auf der das verschmutzte 
Reinigungstuch 11 die Langsnut 18 uberdeckend aufgewik- 
kelt ist, wird der Klemmkdrper 19 in axialer Richtung aus 
der Langsnut herausgezogen. Bei einer vollstSndig abge- 
wickelten SpindeL, z. B. einer SaubertuchspindeL, kann der 
Klemmkdrper 19 in axialer und/oder radialer Richtung aus 
der Langsnut 18 herausgenommen werden. 



1 Dmckmaschine 

2 Druckwerk 

3 Bogenanleger 

4 Bogenausleger 

5 Farbwerk 
6Walze 

7 Zylinder 

8 Trommel 

9 Reinigungsvorrichtung 
lOGestell 

U Reinigungstuch 

12 Abstandsposidon 

13 Kontaktposition 
14, 15 Tuchspindei 

16 Drehlager 

17 Trager 

18 Langsnut 

19 Klemmkdrper 

20 Betatigurrgsteil 

21, 22 Fesmalteeinrichtung 
23, 24 Ausdehnung 

25 Achse 

26 Umfangsnut 

27 Antrieb 

28, 29 Klemmflache 
30, 31 Abflachung 

32 Antrieb 

33 Drehachse 

34, 35 Klemmstelle 
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36 Kraft 

37 Mantellinie 
38,39Flache 

40 Querschnittsvereogung 

41Fiache s 

42 EndstQck 

43, 44 Klemmlinie 

Patentanspriiche 

10 

1. Reinigungsvoirichtung (9) in einer Druckmaschine 
(1), mit einer eine Langsnut (18) aufweisenden Tuch- 
spindel (14, 15), einem in der Langsnut (18) einklemm- 
baren Reinigungstuch (U) und einem innerhalb der 
Langsnut (U) drehbaren Klemmkorper (19), dadurch is 
gekennzekhiiet, dafi der Klemmkorper (19) innerhalb 
der Langsnut (18) aus einer ersten Stellung in eine 
zweite Stellung drehbar ausgebildet ist wobei die 
Klemmung des Reinigungstuches (11) in der ersten 
Stellung geldst ist und die zweite Stellung die Klemm- 20 
stellung ist, bei welcher das Reinigungstuch (11) zwi- 
schen dem Klemmkorper (19) und der Langsnut (18) 
eingekiemmt ist 

2. Reimgungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet dafi der Klemmkorper (19) durch des- 25 
sen Drehung aus der ersten Stellung in die zweite Stel- 
lung in der Langsnut (18) verkeilbar und das Reini- 
gungstuch (11) dadurch einklemmbar ist 

3. Reimgungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB die erste Stellung in etwa 30 
senkrecht zur zweiten Stellung ist 

4. Reinigungsvoirichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, gekennzeichnet durch einen bezuglich der luch- 
spindel (14, 15) nach auBen hin verjungten Querschnitt 
der Langsnut (18). 35 

5. Reimgungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Querschnitt der Langsnut (18) 
nach auBen hin stufenlos verjungt ist. 

6. Reimgungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, gekennzeichnet durch zwei einander gegenuber- 40 
liegend an dem Klemmkorper (19) ausgebildete und 
konvex gekrummte Klemmflachen (28, 29). 

7. Reimgungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, gekennzeichnet durch eine erste Ausdehnung 
(23) und eine zweite Ausdehnung (24) des Klemmkor- 45 
pers (19), welche sich senkrecht zu einer Drehachse 
(33) des Klemmkorpers (19) und in verse hiedene Rich- 
tungen zueinander ers tree ken, wobei die erste Ausdeh- 
nung (23) groBer als die zweite Ausdehnung (24) ist 

8. Reimgungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 50 
gekennzeichnet daB der Klemmkorper (19) einen 
kreisfdrmigen Querschnitt mit zwei einander gegen- 
uberliegenden Abflachungen (30, 31) aufweist wobei 
der Durchmesser des kreisfbrmigen Querschnittes die 
erste Ausdehnung (23) und der maximale Abstand der 55 
Abflachungen (30, 31) zueinander die zweite Ausdeh- 
nung (24) ist 

9. Reimgungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 8, gekennzeichnet durch mindestens eine Festhal- 
teeinrichtung (21, 22), die ein unbeabsichtigtes Losen 60 
der Klemmung des Reinigungstuches (U) verhindert 
und den Klemmkorper (19) gegen ein Verstellen si- 
chert 

10. Reinigungsvoirichtung nach einem der Anspriiche 

1 bis 9, gekennzeichnet durch eine steife Ausbildung 65 
des Klemmkorpers (19). 

11. Reimgungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 10, gekennzeichnet durch eine derartige Profilie- 
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rung der Langsnut (18) und des KlemmkSrpers (19), so 
daB das den Klemmkorper (19) umschlingende Reini- 
gungstuch (11) entlang zweier zueinander parallel ver- 
laufender Klemmlinien (43, 44) zwischen dem in die 
Klemmstellung verstellten Klemmkorper (19) und der 
Langsnut (18) festgeklemmt ist 

12. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet daB sich der in die 
Klemmstellung verstellte Klemmkorper (19) vollstan- 
dig innerhalb der Langsnut (18) befindet 

13. Druckmaschine 1, insbesondere Rotationsdruck- 
maschine, mit mindestens einer Reinigungsvorrichtung 
(9) nach einem der Anspriiche 1-12. 
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